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Kürzere Zykluszeiten! Neue Beschichtung 
für Geschwindigkeiten bis zu 600 m/min.

ISO WSP-Serie für 
das Drehen von Gusseisen
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MC5005/MC5015

MC5005

MC5005

MC5015

TiCN

Al2O3

TiCN

Al2O3

Al2O3

ISO WSP-Serie für das Drehen von Gusseisen

Möglich gemacht durch die Kombination der neuesten 
Beschichtungstechnologien.

Extradicke Al2O3-Schicht

Wettbewerber BWettbewerber A

Dickenvergleiche mit Al2O3
Doppelte Dicke im Vergleich zu herkömmlichen  
Al2O3-Schichten.

Nanostrukturschicht

Extrem dicke 
Schicht

Nanostrukturschicht

Spezielles Hartmetallsubstrat HRA91.0

TOUGH-Grip

Optimierte 
kristalline 

Ausrichtung

Al2O3-
Beschichtung - 

mehr als  
doppelte Dicke

Patentierte Technologie

Durch optimiertes Kristallwachstum erreicht die neue Nano-
Textur-Beschichtungstechnologie herausragende Verschleiß- und 
Bruchwiderstandseigenschaften.

Nano-Textur-Beschichtungstechnologie

*Auf Grundlage unserer Untersuchung.

Nanostrukturschicht

Bereich der 
Beschichtungsstruktur

Kristallographische   
 Struktur

Ähnliche Farben weisen die gleichförmige 
Wachstumsrichtung der Kristalle nach.

Oberflächenstruktur   
 nach dem Beschichten

Herkömmliche Technik

Nanostrukturschicht

Nanostrukturschicht

Spezielles Hartmetallsubstrat HRA91.0

TOUGH-Grip
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<Schnittdaten> 
Werkstoff : GGG70
WSP : CNMA120412
Schnittgeschwindigkeit : 300 m/min
Vorschub : 0,3 mm/U
Schnitttiefe : 2,0 mm
Schnittmodus : Nassbearbeitung
Bearbeitungstzeit  : 4 min

ISO WSP-Serie für das Drehen von Gusseisen

Patentierte Technologie

Beschichtungs- 
schichten mit 

starker Haftung 
und Festigkeit

Der Bereich zwischen den Schichten wird auf 
Nanostrukturebene kontrolliert und ermöglicht durch die 
neue Technologie eine hohe Adhäsionskraft.

TOUGH-Grip-Technologie

TOUGH Grip – Leistungsvergleich
Übliche Sorten zeigen ein Abplatzen der Deckschicht.

Abplatzen / Abschäleffekt der Beschichtung

Wettbewerber A Wettbewerber B Wettbewerber C

Normaler Verschleiß

TOUGH-Grip

Bearbeitungsbedingungen
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Geschwindigkeiten, die üblicherweise mit 
keramischen Qualitäten in Verbindung gebracht 
werden, sind nun erreichbar. Kostensenkung beim 
Bearbeiten von Gusseisenteilen dank hocheffizienter 
Methoden ist nun durch verbesserte Standzeit und 
Schneidkantenzuverlässigkeit möglich.

Stabile Bearbeitung Allgemeine 
Zerspanung

Instabile 
Bearbeitung

Herkömmliche Sorte 
 (K05 und K15)
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Aufgrund der vorteilhaften Eigenschaften der neuen Qualitäten konnte die gesamte Palette neuer Spanbrecher entwickelt 
werden.
Jeder Brecher besitzt optimale Eignung für die jeweilige Anwendung.

Der Spanbrecher ist entsprechend den Bearbeitungsbedingungen auszuwählen.

Stabile Bearbeitung (kontinuierlicher Schnitt, kein Zunder usw.)

Stabile Bearbeitung  
(kontinuierlicher Schnitt, kein Zunder usw.)

Instabile Bearbeitung  
 (unterbrochener Schnitt, Zunder usw.)

Allgemein für schwere Zerspanung

Bearbeitung mit geringem Schnittwiderstand

Bearbeitung mit geringem 
Schnittwiderstand

Der Spanbrecher ist entsprechend den Bearbeitungsbedingungen auszuwählen.

Negative WSP

Positive WSP

Pos i t i ve  P r imär fase  e rmög l i ch t 
scharfe Schneidkante und geringen 
Schnittwiderstand.

Glatter und positiver Spanwinkel 
für hohe Verschleiß- und 
Bruchbeständigkeit.

Glatte WSP mit Fokus auf hoher 
Schneidkantenstabilität.

Optimales Verhältnis zwischen Schärfe 
und hoher Kantenstärke für allgemeine 
Anwendungen.

Positive Primärfase ermöglicht scharfe 
Schneidkante.

LK-Spanbrecher

MK-Spanbrecher Glatt

MK-Spanbrecher

MA-Spanbrecher

Fokus auf  
Schneidkanten- 

schärfe

Fokus auf  
Schneidkanten- 

schärfe

Fokus auf  
Schneidkanten- 

stabilität

LK/MK/RK/glatt, GK/MA-Brecher

Glatte MK-Spanbrecher

Neues Spanbrechersystem für das Drehen von Gusseisen
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0.2515°

0.3515°
0°

Instabile Bearbeitung (unterbrochener Schnitt, Zunder usw.)

Allgemein für schwere Zerspanung

Anwendungsübersicht für Gusseisen

Glatte WSP mit Fokus auf hoher 
Schneidkantenstabilität.

Breite Primärfase sorgt für eine stabile 
Schneidkante für  unterbrochene 
Bearbeitungen und die Zerspanung von 
Zunder.

Optionaler Spanbrecher mit flacher Primärfase und stabiler 
Schneidkante für multifunktionale Anwendungen. Flache Primärfase 
wahrt die Schneidkantenstabilität.

RK-Spanbrecher

GK-Spanbrecher

Glatt

Fokus auf  
Schneidkanten- 

stabilität

Neues Spanbrechersystem für das Drehen von Gusseisen

Komponentenstabilität
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Geringes Gewicht

Near-Net-Shape

Near-Net-Shape
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Dick, hohe SpannkraftDünn, geringe Spannkraft

Rau

RK-Spanbrecher

MK-Spanbrecher

LK-Spanbrecher

Glatt
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MC5005/MC5015
LK SW MA MK MW

GK RK
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

CNMG120404-LK L a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LK L a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LK L a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SW L s a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SW L s a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-MA M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MA M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-MK M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MK M s a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MK M a a 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MK M a a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MK M a a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MK M s a 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MK M s a 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120408-MW M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MW M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-GK M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-GK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

CNMG120408-RK R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RK R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RK R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-RK R a a 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-RK R a a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-RK R a a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-RK R s a 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-RK R s a 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMA120404 R a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMA120408 R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMA120412 R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMA120416 R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMA160612 R a a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMA160616 R a a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMA190612 R a a 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMA190616 R a a 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMA190624 R a a 19.05 6.35 2.4 7.93

CNMG
CNMA 

80° SIC

RE

D
1

ISO WSP-SERIE FÜR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

Leichtzerspanung Leichtzerspanung Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

(Wiper) (Wiper)

Mittlere Zerspanung SchruppzerspanungSchruppzerspanung

Glatt

M-Klasse 
Negative WSP (mit Loch)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
T

B
E

R
E

IC
H

Lager Abmessungen (mm)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

a  : Lagerstandard. s : Lagerstandard in Japan.
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LK MA MK MW

GK RK
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

DNMG110408-LK L a a 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-LK L a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LK L a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-LK L s s 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-LK L a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LK L a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-LK L a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MA M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M s s 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MA M a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MA M a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG110408-MK M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-MK M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MK M a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MK M a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MK M a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMX150408-MW M s a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMX150412-MW M s a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMX150608-MW M a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMX150612-MW M a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-GK M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-GK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-GK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-GK M a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-GK M a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-GK M a a 12.7 6.35 1.2 5.16

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

DNMG150408-RK R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-RK R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150608-RK R a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-RK R a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMA150404 R a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMA150408 R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMA150412 R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMA150604 R a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMA150608 R a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMA150612 R a a 12.7 6.35 1.2 5.16

DNMG
DNMX
DNMA 

S55° IC

RE

D
1

Leichtzerspanung Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

(Wiper)

Mittlere Zerspanung Schruppzerspanung Schruppzerspanung

Glatt

M-Klasse 
CNMG 

Negative WSP (mit Loch)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)
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MC5005/MC5015
LK MA MK

GK RK
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

SNMG120408-LK L a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-LK L a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120408-MK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-MK M s a 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-MK M a a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-MK M a a 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-MK M s a 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-MK M s a 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120404-GK R a a 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-GK R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-GK R a a 12.7 4.76 1.2 5.16

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

SNMG120408-RK R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RK R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RK R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-RK R a a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-RK R a a 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-RK R s a 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-RK R s a 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMA090308 R s s 9.525 3.18 0.8 3.81
SNMA120408 R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMA120412 R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMA120416 R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMA150612 R a a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMA150616 R a a 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMA190612 R a a 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMA190616 R a a 19.05 6.35 1.6 7.93

SNMG
SNMA 

SIC

RE

D
1

ISO WSP-SERIE FÜR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

Leichtzerspanung Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere Zerspanung Schruppzerspanung Schruppzerspanung

Glatt

Negative WSP (mit Loch)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

M-Klasse 

a  : Lagerstandard. s : Lagerstandard in Japan.
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LK MA MK MW GK RK

LK MA MK GK
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

TNMG160404-LK L a a 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LK L a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-LK L s a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160404-MA M a a 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MA M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MA M s a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MA M s s 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MA M s s 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160404-MK M a a 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MK M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MK M a a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MK M s a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MK M s s 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-MK M s s 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMX160408-MW M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMX160412-MW M a a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160404-GK M a a 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-GK M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-GK M a a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-GK M s a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-GK M s s 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160408-RK R a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-RK R a a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160416-RK R a a 9.525 4.76 1.6 3.81
TNMG220408-RK R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-RK R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-RK R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMA160404 R a a 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMA160408 R a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMA160412 R a a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMA160416 R a a 9.525 4.76 1.6 3.81
TNMA160420 R s s 9.525 4.76 2.0 3.81
TNMA220408 R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMA220412 R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMA220416 R a a 12.7 4.76 1.6 5.16

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

VNMG160404-LK L a a 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-LK L a a 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MA M a a 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MA M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MK M a a 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MK M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-MK M a a 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160404-GK M a a 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-GK M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-GK M a a 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMA160404 R a a 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMA160408 R a a 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMA160412 R a a 9.525 4.76 1.2 3.81

TNMG
TNMX
TNMA

VNMG
VNMA

RE

SIC

D
1

SIC

D
1

35°

RE

Leichtzerspanung Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung Schruppzerspanung

(Wiper)

Schruppzerspanung Leichtzerspanung Mittlere Zerspanung Mittlere Zerspanung Mittlere Zerspanung Schruppzerspanung

Glatt Glatt

Negative WSP (mit Loch)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

M-Klasse 

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)
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MC5005/MC5015
LK SW MA MK MW

GK RK
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

WNMG080404-LK L a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-LK L a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-LK L a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404-SW L s s 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SW L s a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG060408-MA M s a 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MA M s a 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080404-MA M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MA M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MA M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404-MK M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MK M s a 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG060408-MW M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MW M a a 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080408-MW M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MW M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG060404-GK M s s 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-GK M s s 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-GK M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-GK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

WNMG080408-RK R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-RK R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-RK R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMA060408 R a a 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMA060412 R a a 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMA080404 R a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMA080408 R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMA080412 R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMA080416 R a a 12.7 4.76 1.6 5.16

WNMG
WNMA

RE

80°

SIC

D
1

ISO WSP-SERIE FÜR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

Leichtzerspanung Leichtzerspanung Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

(Wiper) (Wiper)

Mittlere Zerspanung Schruppzerspanung Schruppzerspanung

Glatt

M-Klasse 
Negative WSP (mit Loch)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

a  : Lagerstandard. s : Lagerstandard in Japan.
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M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

CNMN120408 R a a 12.7 4.76 0.8 ─
CNMN120412 R a a 12.7 4.76 1.2 ─
CNMN120416 R a a 12.7 4.76 1.6 ─
SNMN120408 R s a 12.7 4.76 0.8 ─
SNMN120412 R s a 12.7 4.76 1.2 ─
SNMN120416 R s s 12.7 4.76 1.6 ─
TNMN160408 R s a 9.525 4.76 0.8 ─
TNMN160412 R s a 9.525 4.76 1.2 ─
TNMN160416 R s s 9.525 4.76 1.6 ─

CNMN
SNMN

TNMN

SIC

RE

RE

SIC

80° SIC

RE

Schruppzerspanung Schruppzerspanung Schruppzerspanung

Glatt Glatt GlattNegative WSP (ohne Loch)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

M-Klasse 
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MC5005/MC5015
MK MV

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

VBMT160404-MK M s s 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-MK M s s 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-MV M a 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-MV M a 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-MV M a 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-MV M a 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMW160408 R s s 9.525 4.76 0.8 4.4

VBMT
VBMW

RE D
1

5°
S35° IC

ISO WSP-SERIE FÜR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

Mittlere Zerspanung Mittlere Zerspanung Schruppzerspanung

Glatt5° Positive WSP (mit Loch)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

M-Klasse 

a  : Lagerstandard. s : Lagerstandard in Japan.
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MK MV MK

MV
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

CCMT060204-MK M a a 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MK M a a 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T304-MK M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMT09T308-MK M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT120404-MK M a a 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MK M a a 12.7 4.76 0.8 5.5
CCMT120412-MK M a a 12.7 4.76 1.2 5.5
CCMH060204-MV M  a 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMW060204 M a a 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMW060208 M s s 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMW09T304 M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMW09T308 M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMW09T312 M s s 9.525 3.97 1.2 4.4
CCMW120404 M a a 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMW120408 M a a 12.7 4.76 0.8 5.5
CCMW120412 M s a 12.7 4.76 1.2 5.5

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

DCMT070204-MK M s a 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MK M a a 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T304-MK M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MK M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMT150404-MK M s a 12.7 4.76 0.4 5.5
DCMT150408-MK M s a 12.7 4.76 0.8 5.5
DCMT070204-MV M  a 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MV M  a 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T304-MV M  a 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MV M  a 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMW070204 M a a 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMW11T304 M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMW11T308 M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
RCMX1204M0 M a 12.7 4.76 ─ 4.2

CCMT
CCMH
CCMW

DCMT
DCMW

RCMX

RE

80° IC

D
1

7°
S

D
1

55° IC
7°

RE

S

7°
SIC

D
1

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Standard

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Standard Standard

M-Klasse 
7° Positive WSP (mit Loch)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)
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MC5005/MC5015
MK MK MV

MK
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

SCMT09T304-MK M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T308-MK M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMT120404-MK M a a 12.7 4.76 0.4 5.5
SCMT120408-MK M a a 12.7 4.76 0.8 5.5
SCMW09T304 M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMW09T308 M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMW120408 M a a 12.7 4.76 0.8 5.5
TCMT110204-MK M s a 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-MK M a a 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT16T304-MK M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT16T308-MK M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
TCMT16T312-MK M s a 9.525 3.97 1.2 4.4
TCMW110204 M a a 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMW16T304 M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMW16T308 M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
TCMW16T312 M s s 9.525 3.97 1.2 4.4

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

VCMT160404-MK M a a 9.525 4.76 0.4 4.4
VCMT160408-MK M a a 9.525 4.76 0.8 4.4
VCMT080204-MV M a 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMW160404 M a a 9.525 4.76 0.4 4.4
VCMW160408 M a a 9.525 4.76 0.8 4.4

TCMT
TCMW

VCMT
VCMW

SCMT
SCMW

D
1

7°
S35° IC

RE
IC

RE

S

7°

D
1

SIC

7°

D
1RE

ISO WSP-SERIE FÜR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Standard

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Standard Standard

7° Positive WSP (mit Loch)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

M-Klasse 

a  : Lagerstandard. s : Lagerstandard in Japan.
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MV MV

MV
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

CPMH080204-MV M  a 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-MV M  a 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-MV M  a 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-MV M  a 9.525 3.18 0.8 4.5
TPMH080204-MV M a 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090204-MV M a 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH090208-MV M a 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMH110304-MV M a 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-MV M a 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160304-MV M a 9.525 3.18 0.4 4.4
TPMH160308-MV M a 9.525 3.18 0.8 4.4

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

WPMT040204-MV M a 6.35 2.38 0.4 2.8
WPMT060304-MV M a 9.525 3.18 0.4 4.4
WPMT060308-MV M a 9.525 3.18 0.8 4.4
TPMN110304 M a a 6.35 3.18 0.4 ─
TPMN110308 M a a 6.35 3.18 0.8 ─
TPMN160304 M a a 9.525 3.18 0.4 ─
TPMN160308 M a a 9.525 3.18 0.8 ─
TPMN160312 M a a 9.525 3.18 1.2 ─

CPMH
TPMH
WPMT
TPMN

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Mittlere 
Zerspanung
Standard

M-Klasse 
11° Positive WSP

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)

Bestellbezeichnung

S
C

H
N

IT
TB

E
R

E
IC

H

Lager Abmessungen (mm)
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vc
(m/min)

f
(mm/rev)

ap
(mm)

K

≤ 350 MPa
MC5005 210 ─ 600 0.1─ 0.5 0.3 ─ 6.0

MC5015 190 ─ 450 0.1─ 0.5 0.3 ─ 6.0

≤ 450 MPa
MC5005 200 ─ 435 0.1─ 0.5 0.3 ─ 5.0

MC5015 180 ─ 395 0.1─ 0.5 0.3 ─ 5.0

≤ 800 MPa
MC5005 175 ─ 385 0.1─ 0.5 0.3 ─ 4.0

MC5015 160 ─ 350 0.1─ 0.5 0.3 ─ 4.0

vc
(m/min)

f
(mm/rev)

ap
(mm)

K

≤ 350 MPa
MC5005 170 ─ 475 0.08 ─ 0.3 0.3 ─ 3.0

MC5015 155 ─ 355 0.08 ─ 0.3 0.3 ─ 3.0

≤ 450 MPa
MC5005 160 ─ 345 0.08 ─ 0.3 0.3 ─2.5

MC5015 145 ─ 320 0.08 ─ 0.3 0.3 ─2.5

≤ 800 MPa
MC5005 140 ─ 305 0.08 ─ 0.3 0.3 ─2.0

MC5015 130 ─275 0.08 ─ 0.3 0.3 ─2.0

y

y

ISO WSP-SERIE FÜR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

EMPFOHLENE SCHNITTDATEN
Negative WSP

Positive WSP

*Für interne Bearbeitung bitte die entsprechenden Daten für Bohrstangen beachten.

*Für interne Bearbeitung bitte die entsprechenden Daten für Bohrstangen beachten.

Werkstoff Zugfestigkeit Sorte

Gusseisen 
 (GG30)

Duktiles Gusseisen 
 ( GGG45)

Duktiles Gusseisen 
 (GGG70)

Werkstoff Zugfestigkeit Sorte

Gusseisen 
 (GG30)

Duktiles Gusseisen 
 ( GGG45)

Duktiles Gusseisen 
 (GGG70)
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0.05 
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140 210

50
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0.135

37

0.244

MC5005

MC5005

MC5005

MC5015

Wettbewerber B

Wettbewerber A

Wettbewerber C

Fl
an

ke
nv

er
sc

hl
ei

ß 
(m

m
)

<Schnittdaten> 
Werkstoff : GG30 
WSP : CNMA120412 
Schnittgeschwindigkeit : 450 m/min. 
Vorschub : 0,3 mm/U 
Schnitttiefe : 2,0 mm 
Schnittmodus : Trockenbearbeitung

Kontinuierliches Zerspanen von FC300

Wettbewerber A

Wettbewerber B

Wettbewerber C

Schnitte (Anzahl der Durchgänge)

GGG70 unterbrochener Schnitt

Geringer Verschleiß

<Schnittdaten> 
Werkstoff : GGG70 
WSP : CNMA120412 
Schnittgeschwindigkeit : 150 m/min. 
Vorschub : 0,3 mm/U 
Schnitttiefe : 1,5 mm 
Schnittmodus : Nassbearbeitung

Technische Daten

<Schnittdaten> 
Werkstoff : GG30 Plandrehen Bremsscheibe 
WSP : CNMA120412 glatt  
Schnittgeschwindigkeit : 450 m/min. 
Vorschubgeschwindigkeit : 0,25 mm/U 
Schnitttiefe : 0,3 mm 
Schnittmodus : Trockenbearbeitung

<Schnittdaten> 
Werkstoff : GG20 ID- und  
   AD-Drehen von Bremsscheiben 
WSP : WNMA080412 glatt  
Schnittgeschwindigkeit : 600 m/min. 
Vorschubgeschwindigkeit : 0,4 mm/U 
Schnitttiefe : 2,0 mm 
Schnittmodus : Nassbearbeitung

Herkömmlich

Anzahl bearbeiteter Werkstücke (Stk. /Schneide)

Anzahl bearbeiteter Werkstücke (Stk. /Schneide)

GG30 Bremsscheibe

GG20 Bremsscheibe

Höherer Verschleißwiderstand als keramische Sorten.

Wettbewerb (Keramik)

Verschleißmarkenbreite 0,135 mm

Verschleißmarkenbreite 0,244 mm

Herkömmlich

Eine um 20 % längere Standzeit wurde bei Schnittgeschwindigkeiten von 600 m/min. erreicht.

Nach Bearbeitung von 210 Stck.

Herkömmlich

Ve
rs

ch
le

iß
m

ar
ke

nb
re

ite
 V

B
 (m

m
)

120 %  
Standzeit

Geringeres 
VB

Schnittzeit (Min.)

Wettbewerber A

Wettbewerber C

Wettbewerber B

Schnittzeit 7 Min.

Schnittzeit 7 Min.

Schnittzeit 9 Min.

Schnittzeit 25 Min.

Standzeit  
verlängerung 

über 50 %

Bruch-
festigkeit 
mehr als 

verdreifacht.
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MC5005+MK

MC5015+MK

ø140

0

0

10

5

20

10 15

30

20

MC5005+MK

MC5015+MK

ø155

30

17

10

10

15

15

ISO WSP-SERIE FÜR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

Wettbewerber A

Wettbewerber A

Wettbewerber B

Wettbewerber B

Wettbewerber C

Anzahl bearbeiteter Werkstücke (Stk. /Schneide)

Anzahl bearbeiteter Werkstücke (Stk. /Schneide)

<Schnittdaten>
Werkstoff : GGG70 ID- und AD-Drehen Differenzialgehäuse
WSP : WNMG080412-MK (MC5005)
Schnittgeschwindigkeit : 170 − 200 m/min.
Vorschub : 0,35 − 0,5 mm/U
Schnitttiefe : 1,5 − 2,0 mm
Schnittmodus : Nassbearbeitung

<Schnittdaten>
Werkstoff : GGG70 ID für Gehäuse
WSP : CNMG080412-MK (MC5015)
Schnittgeschwindigkeit : 120 m/min
Vorschub : 0,1 mm/U
Schnitttiefe : Schruppen = 4 mm, Schlichten = 3 mm
Schnittmodus : Trockenbearbeitung

GGG70 Test Nr. 3

FCD700 Test Nr. 4

Hohe Prozesssicherheit auch bei unterbrochener Zerspanung.

Hohe Stabilität gegen Schneidkantenausbrüche bei unterbrochenem Schnitt.

Verschleiß 0,29 mm 
nach Bearbeitung von 30 Stck.

Verschleiß 0,44 mm 
nach Bearbeitung von 17 Stck.

Signifikanter Verschleiß
(0,74 mm)

Doppelte 
Standzeit

170 % 
 Standzeit

Technische Daten
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WNMG080412-MK (MC5005) CNMA120412(MC5015)

400−500 650
0.20 0.3
2.0 0.5

WNMA080412 (MC5015) CNMG120408-MK (MC5015)

350 80
0.47 0.35
3.0 2.0−3.0

CNMG160616-RK (MC5015)

250
0.5

3.0−4.0

10050

77

50

10050

75

60

5025

40

36

400200

385

120

200100

130

80

MC5005

MC5015

MC5015

MC5015

MC5015

ø130

ø38

ø200

ø130
ø160

ø160

WSP

Werkstück

Grauguss GG25 Grauguss GG20

Bauteil Ausgleichswelle Bremsscheibe

Sc
hn

ittd
ate

n Schnittgeschwindigkeit (m/min)
Vorschub (mm/U)
Schnitttiefe (mm)

Schnittmodus Nassbearbeitung Nassbearbeitung

Ergebnisse

Unter hocheffizienten Bedingungen wurde eine 
1,5-fach längere Standzeit erreicht.

Innen- und Plandrehen ergab eine 1,2-fach 
längere Standzeit. 

WSP

Werkstück

Duktiler Guss GGG50 Duktiler Guss GGG60

Bauteil Differentialgehäuse Bremsscheibe

Sc
hn

ittd
ate

n Schnittgeschwindigkeit (m/min)
Vorschub (mm/U)
Schnitttiefe (mm)

Schnittmodus Nassbearbeitung Nassbearbeitung

Ergebnisse

Hohe Zuverlässigkeit beim Schruppen von 
Gusseisen mit Zunder.

Externe und Planschruppbearbeitung ergaben 
eine 1,2 - fache Standzeit.

WSP

Werkstück

Duktiler Guss GGG60

Bauteil Nabe

Sc
hn

ittd
ate

n Schnittgeschwindigkeit (m/min)
Vorschub (mm/U)
Schnitttiefe (mm)

Schnittmodus Nassbearbeitung

Ergebnisse

Geringerer Verschleiß bedeutet höhere Anzahl 
bearbeiteter Teile je Schneidkante.

Signifikanter Verschleiß

Anwendungsbeispiele

Herkömmlich

Herkömmlich

Herkömmlich

Herkömmlich

Herkömmlich

Anzahl bearbeiteter Werkstücke (Stk. /Schneide)

Anzahl bearbeiteter Werkstücke (Stk. /Schneide)

Anzahl bearbeiteter Werkstücke (Stk. /Schneide)

Anzahl bearbeiteter Werkstücke (Stk. /Schneide)

Anzahl bearbeiteter Werkstücke (Stk. /Schneide)

Bearbeitung kann fortgesetzt  
 werden
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